VIIRALBOND

Z

PANELES DE ALUMINIO COMPUESTO






®

I V Il-RAl:BOND I

PANELES DE ALUMINIO COMPUESTO

Moaerno, Resistente y Ligero



®

| y IRABOND |

PANELES DE ALUMINIO COMPUESTO

Moderno, Resistente y Ligero

Paneles de Aluminio Compuesto
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COMPOSICION DE VITRALBOND®

El panel de aluminio compuesto VITRALBOND® se adapta a los requerimientos
arguitectonicos y a la complejidad de los disefios de la edificacion.

VITRALBOND® Para Exteriores  Para Interiores

Medida del panel 1,57m x 5,80m 1,22m x 2,44m
Espesor 4mm 3mm
Espesor de la lamina de aluminio 0,4mm 0,21mm
Espesor del nicleo de polietileno 3,2mm 2,58mm

Pelicula Protectora
Color de Revestimiento (PE)

Pretratamiento }.____.
Lamina de Aluminio e

Ndcleo de Polietileno \‘-\, /
Lamina de Aluminio \

Acabado de fabrica \ J
o Servicio de recubrimiento \ i

de poliéster E
= n
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ACABADOS PARA EXTERIORES

VITRALBOND® ofrece una amplia gama de colores.

l‘“‘f: ;
i J; r ! |A
i !‘Tf ?Ij&} 'E I'b;t
Silver Silver Metallic Champagne Claro Silver Brushed* Flash Black
| I . . .
A
Blanco Crema Gris Negro Azul Marino
Azul Verde Amarillo Anaranjado Rojo

DOBLE PANELADO PARA ESPACIOS INTERIORES

VITRALBOND® ofrece diferentes posibilidades para su aplicacion en interiores.

Silver Light Maderado

VITRALBOND



METODO DE PROCESAMIENTO

* Corte de Sierra * Ranurado

Es importante realizar el ranurado en *V" dejando al
menos 0.5mm del espesor. Para el ranurado en “V" y
doblez a 90°, el angulo recomendado

de la fresa es 105°.

Puede ser facilmente procesado con una sierra
circular para cortar metal 0 madera.

Material: Hojas de 8" de didmetro extra delgadas
con puntas de carburo

Numero de dientes: 60

Velocidad de corte: 3000-5000 RPM

Velocidad de alimentacion: 3 m/min * Fresadora y Cortadora

Utilizar la fresa como se muestra en la gréafica.
Velocidad: 9000-11000 RPM

[ i ’//] Velocidad de alimentacion: 3-5 m/min
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¢ Plegado (Doblade) @ e

Puede formarse en plegadora a partir de su estado W
original, plano, hasta un angulo de 90°. \\ _| | /

Para los paneles de 3mm, el radio interno minimo es a— :' . S—

de 16mm; para los paneles de 4mm, el radio interno a0 R \&/ P T 3 e T

es de 16mm. l

e Doblez con Ranurado

Realizar el ranurado en “Y" al mismo lado del panel,
sin importar |la direccion del doblez.

e Conformado (Curvado)
El conformado es mediante rodillos para obtener
configuraciones curvadas. El didmetro minimo de los

rodillos es de 64mm. El didmetro minimo interno del
panel es de 305mm  Ranurado a 90°

Realizar el ranurado a 90° para obtener un doblez con
radio de curvatura.
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El revestimiento
VITRALBOND® satisface
las expeclativas de
nuestros clientes.

FABRICACION

El proceso comienza con un panel plano de VITRALBOND® por lo general se
efectlia una ranura continua en “V" alrededor de todo el perimetro del panel
a una distancia constante minima de 25mm del borde del panel. Después
de efectuar el ranurado todo lo que queda es la ldmina visible y un espesor
minimo de 0.5mm del material del ndcleo. Las esquinas se eliminan y los
bordes se pliegan (doblan) para crear un recipiente o caja.

N

Las esquinas se refuerzan
con angulos de aluminio

oy remachados para reforzar

el panel.
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Luego se colocan anclas de aluminio a una distancia entre centros de
300mmm en los lados plegados de la caja. Las anclas transfieren la carga del
viento sobre el panel a los soportes estructurales. Las anclas se colocan de
forma alternada de un panel a otro para cumplir con un plan de instalacién
secuencial.

INSTALACION

Se instala una subestructura de perfiles de aluminio Cedal® como soporte y
apoyo de los paneles, a la vez que ayuda a nivelar la superficie a revestir.

La subestructura puede ensamblarse con tubo cuadrado referencia 2036 o
1583 y anclas referencia 1444 6 1449

Una vez instalada la subestructura en la superficie a revestir se sujeta el panel
mediante tornillos, dejando una junta perimetral entre paneles de minimo
10mm, a fin de tener en cuenta la dilatacién térmica.

SELLADO DE JUNTAS

Se coloca un separador (sellalén) y sobre éste se aplica silicona neutra que
sella la junta, creando un aislamiento primario entre el panel exterior y el
interior del edificio, evitando el ingreso de aire y humedad.
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PROPIEDADES GENERALES

S T3mm=4,60 KGS/M
Peso del Panel Compuesto de Aluminio ASTM D792  T4mm=5,50 KGS/M

Resmtenma E |0$ cambms detemperatura pRn— ASTM D1554 e NO emste amma"a

Cneﬂmente cle expanmdn por caler

Tem peratura de calentamlento para deforrnamﬁn

Intercambio de calnr
Rigidez

Resmtenma

Alslamlento del somdo
Resmtenma a Ia flemon
Resmtenma al corte

.. Rad|0 m[mmu de domez e st R

Mﬁdulo de elastlmdad
Alargamlentn por calm
Dlstrlbumc:n del humo

Resmtenc:la E Ia presuﬁn del wento
Propledad de sellado ccntra el agua

Propiedad de 5e||adcr c:ontra el aire

ACABADO DEL REVESTIMIENTO

: ASTM 0596
 ASTM D648

ASTM 976

30)0:1"‘ 50"“ 1
1150"

-”"ASTM C393” T 1

 ASTMD 0732

ASTM Ed13

ASTM D732
ASTM D?Q'D

ASTM ['2393

_ssmess

ASTM E84

AsmEwO

ASTM E331

|nten5|dad de adhesmn OO .............ASTM Dgg3 —

1650kt
D ?4kgffmm
29 dB

_wssigmmz

26k.gffmm2
Transversal 45mrﬁ

ESxIDMMpa
Calrﬁcado ]
Aprobadn
Aprobadn
Aprobado

Grusur del revestimiento

BrIIID

Fuemadel |ap|2 SRR S PR ORI S S e,

Fuerza del revestimiento

Fuerza de ad hesu‘:n

Remstenma contra |mpacto
Remstenma a Ia abrasnjn

Resmtenma a la masilla
Resistencia a la humedad

RESIStenCIa al agua hwnendo

Resmtenma a Ia amenaza de sal

Resustenma al alcali

Resistencia al solvente

Mantemmlento del color

Resmtenma al -:aleu

Mantemrmento ::Iel bnllo

150 2360 (CNS 8406)
ASTM 0532 Bg ——
...AS.TM [)4145.33

ASTM D2?94~93

ASTMDOBSS
ASTM 605 2-90

 ASTM D714-97
ASTM D2247-02

| ASTMOBOB A

ASTM D]l?—03

" Remstenma aI 30Id0 ASTM 01308-3?

ASTM D1308-87

2 >100Kg,cm
64 51:'ITII|
24 Hrs sm hlfsters

3000 hr sin blisters

I|ﬂ"-l-"l'(ll;:ta.ﬂ,:.’ e
3000hr sin b"sté',s

No tiene efecm
Apmbadn

i
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e
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-0,
Sln -::aleu
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SETECO - CONSTRUYELO BIEN
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PANELES DE ALUMINIO COMPUESTO

Moderno, Resistente y Ligero

‘\\' ALUMINIO COMPUESTO - USO EXTERIOR

COLORES DISPONIBLES Tamano-1.55x5.80 m

ﬁ : .
L'}.:\ TAN .
SILVER SILVER CHAMPAGNE SILVER FLASH
METALIC CLARO BRUSHED BLACK
BLANCO CREMA GRIS NEGRO AZUL OCEANO
AZUL VERDE AMARILLO ANARANJADO ROJO

ALUMINIO COMPUESTO - USO INTERIOR CON SETECO {CONSTRUYELO BIEN"



USO EXTERIOR

\
‘\ APLICACIONES
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https://www.facebook.com/setecoecuador
https://www.instagram.com/seteco.ecuador/
https://www.linkedin.com/in/seteco-ec-54252023a/
http://www.setecoecuador.com/
https://wa.me/593963637017?text=Bienvenido+a+Seteco

